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FIRAT, 1972 yilinda plastik insaat malzemeleri alaninda Uretim yapmak uzere kurulmustur. "Her zaman
kaliteli Uretim” ve "kaliteli Grin cesitliligi”ilkesiyle yola ¢ikan FIRAT, Tirkiye'de kisa siirede yaptigi ciddi
atilimlar sonucunda "sektorin lider kurulusu” ve "sektorin ihracat lideri” olmayi basarmistir.

FIRAT, plastik esasli trunleriyle insaat, tarim, otomotiv, medikal, beyaz esya gibi cesitli sektorlere
yonelik liretim yapmaktadir. Bu sektorlere yoénelik Gretimlerini, istanbul-Biiyiikcekmece ve
Ankara-Sincan’'daki modern fabrikalarinda gerceklestiren FIRAT, Avrupa’'nin en biyuk 3 plastik Uretim
kompleksinden birine sahiptir.

Sektorinln ihracat lideri olan Firat, yine sektoriinin en cok vergi 6deyen firmasidir.

2014 yili sonu itibariyle FIRAT binyesinde calisan personel sayisi 1850°dir. "En degerli unsur insandir”
anlayisina inanan FIRAT, personelinin gerek is deneyimlerini, gerekse kurumsal bilgi birikimlerini
arttirmak icin diizenli olarak hizmet ici egitimler dizenlemektedir.

Uriin Cesitliligi ve Gruplar

FIRAT, 4500'U asan irln cesidine sahiptir. Misterilerimizin bu trinlerden en ylksek faydayi ve
memnuniyeti elde edebilmesi icin FIRAT urlnleri entegre (birbirini butiinleyen) sistemler seklinde
uretilirler.

PVC Kapi ve Pencere Profilleri, PVC Cati Oluklari, PVC Temiz Su Borulari ve Ek Parcalari, PVC Atik Su
Borulari ve Ek Parcalari, PVC Hortum Gruplari, Kaucuk ve PE Esasli Hortumlar, PPRC Sihhi Tesisat
Boru ve Ek Pargalari, PP Kompozit Boru ve Ek Pargalari, HDPE Boru ve Ek Parcalari, PP&PE Levhalar,
LDPE Boru ve Ek Parcalari, EF Ek Parcalari, PE 80 Dogalgaz Borulari, Drenaj Borulari, Tinel Tipi Drenaj
Borulari, Cift Cidarli Kablo Muhafaza Borulari, EPDM Conta Uretimi, TPE Conta Uretimi, Metal
Enjeksiyon Uretimi (Mentese ve Pencere Baglanti Elemanlari), PEX Mobil Sistem ve Zeminden Isitma
Borulari, PEX Boru ve Metal Ek Parcalari, Pex Al Pex Borular, Yagmurlama Borulari ve Damla Sulama
Borulari gibi binlerce FIRAT Urunu Turkiye'nin ve dinyanin pek cok yerinde hizmet veriyor.
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FIRAT, diinya plastik sektoriinde cam ve vida harig, PVC Pencere ve Kapi Sistemlerini olusturan
elemanlarin tamaminin dretimini yapan tek firmadir. PVC Pencere ve Kapinin birbirleri ile ylzde yiiz
uyumlu olabilmesi ayni cati altinda Uretilmesiyle mimkun olacagindan; FIRAT, PVC Profil, EPDM Conta,
TPE Conta, Destek Saci ve Metal Aksesuarlarin tamamini kendi tesislerinde entegre olarak
Uretmektedir.

FIRAT, test edilebilen ¢alisma omri 100 yili bulan FKS Kanalizasyon Borulari tiretmektedir. HDPE
(yliksek yogunluklu polietilen) hammaddesinden 3600 mm capa kadar Uretilebilen bu borular yer
hareketlerine, kemirgenlere, bitki koklerine ve kimyasal atiklara karsi direnclidir. FKS borular, Alman
firmasi Krah teknolojisi ve lisansi altinda Uretilmektedir.

Yine FIRAT tesislerinde Uretilen, bina disi tesisatlarda ve zemin altlarinda kullanilan Cift Cidarli Tripleks
Borular ayrica basta kanalizasyon hatlarinda olmak lzere, evsel baglantilar, yagmur suyu drenaj hatlari,
enddustriyel atik su tesisatlari, su tasima kanallari ve drenaj sistemlerinde kullanilmaktadir. Tripleks
Borular yiksek akis performansi, dis yiik direnci, uzun ¢alisma omru, tasima ve stoklama kolayligi,
ekonomik olusu, kimyasal maddelere karsi dayanikliligi, fiyat ve bakim kolayligi, sizdirmazligi ve firesiz
calisma imkani gibi blyuk avantajlara sahiptir.

Giderek artan buyik ¢capli ve yiiksek ¢alisma basingli boru ihtiyacini karsilamak tizere Firat 10 bara
kadar calisma basincina sahip yeni bir sistem olan FCS Boru Sistemlerini gelistirdi. 800 mm - 4000 mm
araligindaki tim boru caplarinin tretilebildigi FCS Boru Sistemleri hafiflik, elektroflizyon kaynak
birlestirme, kolay ve hizli dosenebilme 6zellikleri sayesinde altyapi ihtiyaglarina 6nemli bir ¢ozim
secenegi olmustur.

FIRAT, sektoriiniin en gelismis test ve analiz laboratuvarlarinda hammadde analizleri, kaynak, saganak
(FKS ve Triplex borularin toprak yiikiine karsi dayanimi) testlerini yapabilmektedir. Uriinlerimiz ancak,
"Kalite Onayi aldiktan sonra musterilerimizin hizmetine sunulmaktadir.

Tum kalite kontrol testleri yapilan FIRAT urinleri, "FIRAT Kalite Glivence Onay!” ile piyasaya
sunulmaktadir.FIRAT; RAL, GOST, SKZ, BDS, SABS, EMI, DVGW, VDE, TSE gibi uluslararasi kalite
belgelerine, ISO/IEC 17025 akreditasyon, ISO 14001, OHSAS 18001, 1ISO 10002 ve ISO 9001 sistem
belgelerinin tamamina sahip olan sektorinin tek firmasidir. Firat, cevre dostu bir uretici olarak 1SO
14001 Cevre Yonetim Sistemi Belgesi‘ne sahiptir.

FIRAT Urdnleri 60'1 askin tlkedeki tim musterilerinin memnuniyetini saglamis ve hak ettigi yeri almistir.

Sirekli musteri memnuniyetini saglamak icin tim kaynaklarini kullanmak, gelismek, biyimek ve ileri
teknolojiyle kusursuzlugu ve mikemmeligi yakalamaya ¢alismak FIRAT'in hedefidir.

Uriinlerimizin; giivenilir, saglam, kolay ulasilabilir, kolay kullanilabilir ve satis sonrasi destek gibi
nedenlerle tercih edilmesi, FIRAT'In kusursuzluk ve mikemmellik hedefinin dogal bir sonucudur.
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KKTC SU TEMIN PROJESI

Kibris adasi su kaynaklari bakimindan oldukca zayif bir konumdadir. Adanin su ihtiyacinin hemen hemen
tamami yeralti su kaynaklarindan karsilanmaktadir. Gerek ¢op alanlarinin su kaynaklarina yakin
yerlerde bulunmasi gerekse icme suyunun yeralti sularina karismasi gibi nedenlerden dolayi Kibris'ta
su kalitesi diismekte ve halihazirda sinirli olan su potansiyeli her gegen giin azalmaktadir. Orman ve Su
isler Bakanligi yillardir su sikintisi ceken KKTC'nin su ihtiyacini karsilamak maksadiyla balonla su
tasima gibi bugline kadar bircok proje gelistirmistir. Yavru vatanin su probleminin uzun vadeli bir
¢cozlime kavusturulmasi maksatli en dogru yol Tirkiyeiden KKTC'ye su aktarilmasi ile mimkin
goriinmiistiir. Bu baglamda; KKTC'yi de kucaklayan su meselesini uzun vadede ¢ozecek olan KKTC igme
Suyu Temini Projesi hayata gecirilmistir. Proje kapsaminda Turkiye'de insa edilecek Alakopru
Baraji'ndan alinacak su, denizden gecirilerek KKTC'de insa edilecek Gecitkoy Baraji'na iletilecektir. Bu
dev projenin Tirkiye, deniz gegisi ve KKTC olmak tizere 3 ayagl bulunmaktadir.

Firattan Bir ilk Daha!

KKTC icme Suyu Temini Projesi'nin en kritik noktasi "deniz gecisi“dir. Firat'in PE Boru iiretimindeki
yuksek mihendislik bilgisi, tecriibesi, tretim hizi ve diinya plastik literatiiriine girmis basarilari bu
biyik projede tercih edilmesini saglamistir. Bu projede, % 100 Tiirk sermayeli Firat, 80.000 metreyi
asan uzunluktaki PE 100 borulari bir yil gibi kisa bir siirede tek basina liretecek kapasiteye sahip oldugu
icin dinyanin onemli 500 metre yekpare HDPE Boru lreten firmalarini asmis ve KKTC Su Temin
Projesi'nin Boru Tedarikcisi olmustur. Daha once Libya'da iki ayri sehrin deniz suyu aritma projesi icin
de 500 metre uzunlugunda yekpare PE 100 Boru ureten Firat, tecriibesini bu projede kullanilmistir.

Firat, bu projenin gerceklesmesi icin Mersin-Tasucu Seka Liman sahasinda 85.000 metrekarelik bir alan
kiralamis ve 4400 metrekare kapali alandan olusan bir tretim tesisi insa etmistir. Tesiste PE 100 boru
dretimiicin 3 buylk ekstriizyon hatti kurulmustur. Deniz Gecisi, 80 km 151 m. uzunlugunda, deniz
ylzeyinden 250 m. derinlikte ve askida gececek olan PE 100 boru hattiyla diinyada bir ilk olma 6zelligi
tasimaktadir. Firat, 1600 mm capinda, 500 metre yekpare uzunlukta, PN 8 ve PN 6,4 bar basincinda
toplam 160 adet boru Uretmistir. Projede 25.000 ton hammadde kullanilmistir. 160 adet borunun tretimi
14 Ocak 2014 tarihinde tamamlanmistir.

50 Yiluk Su ihtiyaci Karsilanacak!

Bu dev proje ile yilda 75 milyon metrekip su KKTC'ye iletilebilecektir. Proje gerceklestirildiginde KKTC,
50 yillik perspektifte su ihtiyacini karsilayacak bir kaynaga sahip olacaktir. Elde edilen suyla icme,
kullanma, sanayi ve sulama amacli kullanimlar yapilabilecek ve projenin sulayacagi 4.824 hektar alanda
yapilacak sulu tarimla bolgenin ekonomik kalkinmasina da biylk katkilar saglanacaktir. Bugline kadar
her seyini yavru vatanla paylasan Tirkiye bu proje ile suyunu da paylasacaktir.

Firat, bu projenin gerceklesmesine katki saglamaktan gurur duyuyor.
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PLASTIK LEVHA URUNLERI

Gunumizde plastik malzemelerin kullanim
alanlari giin gectik¢e artmaktadir. Hem
boru hem de PVC Pencere sistemlerinde
uzun yillara dayanan bilgi birikimi ve
tecrubesi ile FIRAT yeni bir tamamlayici
ara urin olan "Plastik Levhalar”,

yuksek teknoloji yatirimi yaparak trun

gamina dahil etmistir.

Levhalar HDPE-Yiksek Yogunluklu Polie-
tilen ve PP-Polipropilen hammadde
siniflarindan uretilmektedir. Levha
ekstrizyonu ile yapilan tretim oldukca
hassas parametrelere baglidir. Ozel
tasarim ekstrizyon Gretim hatti ile yapilan
dretim FIRAT Kalite Giivence Sistemi ile
birleserek uzun yillar ¢alisacak sistemlerin
guvenli olarak kullanilmasini ve servis

vermesini saglamaktadir.
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AVANTAJLAR

PP - Polipropilen Levhalar Hafiftir. Uygulama kolayligi saglar.

0- 100°C arasi yiiksek calisma sicakligina dayanim
ile genis uygulama alanlarina sahiptir.

Agir kimyasal ¢ozelti ortamlarina uygundur.
Kaplama tesislerinde rahatlikla kullanilir.

Esneklik modili yiksek oldugu icin
egilmeye mukavemet gerektiren yerlerde
kullanilabilir.

Yiksek asinma mukavemetine sahiptir.

Darbelerden etkilenmez.

Isil sekillendirmeye misaittir. Uygulama
alaninda ¢6zim uretilmesine katki saglar.

Yizey puruzlulik katsayisi cok dusuktir.
Su emmez.
Yizey parlakligina sahiptir.

Sagliga uygundur.

- Hafiftir. Uygulama kolayligi saglar.
PE - Polietilen Levhalar ST Sygiiama Kotaytgl sagiar

-40°C'ye kadar ekstrem calisma
sicakligina dayanim gosterir.

Agir kimyasal ¢ozelti ortamlarina
uygundur. Korozyona ugramaz.

Yiksek asinma mukavemetine sahiptir.

Isil sekillendirmeye misaittir. Uygulama
alaninda ¢6zim uretilmesine katki saglar.

Yizey puruzlulik katsayisi cok dusuktir.
Yiksek darbe dayanimina sahiptir.
Yizey parlakligina sahiptir.

Su emmez.

Naturel renkli plakalar opak i1sik
gecirgenligine sahiptir. Dekoratif

uygulamalarda kullanilir.

Sagliga uygundur.
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UYGULAMA ALANLARI

Silo, tank ve baglanti ekipmanlarinin imalati Menhol taban ve kapaklari

e Kimyasal tesisler * Havuzlarda atlama platformlari

* Endistriyel uygulamalar * Acik biiro ofis uygulamalari

* Betonarme icme suyu depo kaplamalari * Dekoratif uygulamalar

* iskele ve rihtim beton direk kaplamalari * Reklamcilik ve fuar uygulamalari

* Metal ylizey kaplama tesisleri * Otomotiv endustrisi

* Gida sanayi depolama tank ve havuzlari * Depolama kutulari

¢ Makine imalat sektori * Yizer bot imalati

* Yat ve gemi imalat sektori e Deniz dubasi ve usturmaca imalati
 Havalandirma ve iklim sartlandirma uygulamalari * Atiksu tesislerinde pompa muhafaza kutusu, vana,

diyafram ve degisik silindir uygulamalari
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Uriin Cesitliligi

Poliproplen Levhalar

1000 X 2000 1500 X 2000 1500 X 3000 2000 X 3000 2000 X 4000

PP-H Gri 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-H Beyaz 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-C Gri 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-C Beyaz 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-R Gri 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-R Beyaz 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30

Polietilen Levhalar

1000 X 2000 1500 X 2000 1500 X 3000 2000 X 3000 2000 X 4000

HDPE Natur 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
HDPE Mavi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
HDPE Siyah 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 80 Natur 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 80 Mavi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 80 Siyah 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE100 Natur 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 100-uv Mavi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 100-uv Siyah 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 100-RC Mavi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 100-HMW  Natur 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 100-HMW  Mavi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE 100-HMW  Siyah 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30

Kopukli Poliproplen Levhalar

1000 X 2000 1500 X 2000 1500 X 3000 2000 X 3000 2000 X 4000

PP Gri 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30

PP Beyaz 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30

Kopukla Polietilen Levhalar

1000 X 2000 1500 X 2000 1500 X 3000 2000 X 3000 2000 X 4000

HDPE Gri 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30

HDPE Beyaz 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30

Tablodaki anma et kalinliklari:2/3/4/5/6 /8/10/12/15/20/25/30 mm dir.
Olciler mm dir.
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Uriin Cesitliligi

3 Katli Poliproplen Levhalar

1000 X 2000

1500 X 2000

KATALOGU

1500 X 3000

2000 X 3000

FIRAT

2000 X 4000

st
PP orta
alt

mavi
siyah 5-30
mavi

5-30

5-30

5-30

5-30

Ust
PP orta
alt

Yesil
siyah 5-30
yesil

5-30

5-30

5-30

5-30

st
PP orta
alt

Beyaz
siyah 5-30
Beyaz

5-30

5-30

5-30

5-30

Farkli renk talepleri de 6zel siparis kapsaminda Uretilebilir.

3 Katli Polietilen Levhalar

1000 X 2000

1500 X 2000

1500 X 3000

2000 X 3000

2000 X 4000

ust
HDPE orta
alt

mavi
siyah 5-30
mavi

5-30

5-30

5-30

5-30

ust
HDPE orta
alt

Yesil
siyah 5-30
yesil

5-30

5-30

5-30

5-30

ust
HDPE orta
alt

Beyaz
siyah 5-30
Beyaz

5-30

5-30

5-30

5-30

Tablodaki anma et kalinliklart :

Olciiler mm dir.

2/3/4/5/6/8/10/12/15/20/25/30 mm dir.
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MALZEME OZELLIKLERI

Ozellik*

Test Metodu

Birim

PP
Gri-Beyaz

HDPE
Siyah-UV

Yogunluk

1SO 1183

Gr/cm

0,91-0,92

20,950

MRF-Erime Akis Miktari
230°C/2,16 kg
190°C/5 kg

I1SO 1133

Gr/10dk

0,2-1,0

0,1-2,0

Esneklik Modulu

ISO 527

N/mnt

>1200

>800

Isil Genlesme Katsayisi

DIN 53752

K-1x10-1

1,5

1.8

Yizey Direnci

DIN VDE 0303,T3

>1 014

>1 012

Isisal iletkenlik

DIN 52612

0,24

0,4

Erime Sicakligi

oc

165

Sertlik

1SO 868

Shore D

65

65

Yanicilik

DIN 4102

BZ**

BZ**

* Tablodaki degerler tipik degerlerdir. Bilgilendirme icin verilmistir.

** B2 : Normal tutusur.
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UYGULAMA TEKNIGI

PE ve PP levhalarin birlestirilmesi ve nihai Grlin haline donustirilmesi icin ekstruder kaynagindan
faydalanilir. Ayni sinif hammaddeden uretilen kaynak teli ile 6n 1sitma ve eriyik sicakliginda
malzemenin belirli bir hizda kaynak yapilacak bolgeye baski uygulanarak yayilmasi esasina dayanir.

Uygulamada
dikkat edilecek
hususlar

Kaynak Ekstruderi

5°C'nin altinda kaynak yapilmamali veya yapilmasi
zorunlu olan durumlarda kaynak ortami en az 5°C'ye
ulasacak sekilde onlem alinmalidir.

Kaynak yapilacak malzemeyle kaynak elektrodu
ayni sinif polimer; kaynak elektrodunun capi
3-4 mm olmalidir.

Kaynak yapilacak yiizey temiz olmali yag, toz, toprak
vb. gibi kaynagi olumsuz etkileyecek seyler kaynak
oncesi mutlaka temizlenmelidir.

Kaynak Teli

Kaynak oncesi ylizey hazirlik asamasinda mutlaka
raspa ile kazima yapilmali ve oksidasyon tabakasi
alinmalidir.

Mutlaka acili kaynak agzi olusturulmalidir.

El tipi kaynak ekstruderi daima kaynak yapilacak
yluzeye 45 ile tutulmalidir.

Raspa - Kazima Alet Biyuk ve derin kaynaklarda once 4 mm lik kaynak

elektrodu ile 6n kaynak yapilmali daha sonra uygun
buylklik ve sekildeki kaynak ayaklari ile ikinci veya
gerekiyorsa Ucunci kaynak yapilmalidir. Her kaynak
kati arasinda mutlaka kaynak bolgesinin sogumasi
beklenmelidir.

Raspa - Kazima Aleti
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KAYNAK YAPIM SEKILLERI

Kdse Kaynagi Hazirlik

Kose Kaynagi Hazirlik Detaylari

Kose Kaynagi Dik Parca Kaynak Sekilleri

Tek Tarafli Dik Kose Kaynagi Gordinimu

Yatay Par¢a Kaynak Sekilleri

Cift Tarafli Yatay Kose Kaynagi Gorinimi

Q

Kése Kaynagi Yatay Parca Kaynak Sekilleri

Tek Tarafli Yatay Kose Kaynagi Gorinimi

¥ 0oy
* [(adhn . ,
Kaynak Oncesi
3
—> |«
1-2
Kaynak Sonrasi
DVS 2207 Kdse Kaynagi Parametreleri (Ortam Isis1 20°C)
Kaynak Yapilacak Kaynak Kuvveti (N) Kaynak Ekstruderi Sicak Hava
Malzeme Sinifi Sicak Hava Is1 Degeri Debisi (1/min)
3mm 4mm o
Elektrot Elektrot (°c)
HDPE 10...16 25...35 300....350 40....60
PP 10....16 25..35 280...330 40....60

12

Ekstruderi sicak hava iifleme ucunun ¢ikis ¢api 5mm olmalidir.
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ICME SUYU
DEPOSU YALITIMI

Once

Sonra
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ICME SUYU DEPOSU YALITIMI

14

Once

Sonra
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METAL KAPLAMA TESISLERI

KATALOGU
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GEER) vrRUN KATALOGU

KIMYASAL
ATIK HAVUZU

Sonra
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FOSEPTIK CUKURU

Once Sonra

KIMYASAL
DEPOLAMA TANKLARI

HAVALANDIRMA
SISTEMLERI

17
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URUN KATALOGU

FARKLI UYGULAMALAR
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Sonra

YAG TUTUCU HAVUZ UYGULAMASI

Sonra Sonra

19
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GEER) 0rRON KATALOGU

SiLO TANK UYGULAMALARI

ASINMAYA DAYANIKLILIK UYGULAMALARI

7.

L

i

e ——— e
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KIMYASAL MADDELERE DAYANIKLILIK TABLOSU

KIMYASALIN ADI % KONST. TCC) HDPE PP
... - 20 D D
ADIPIK ASIT doy.c6z. %14 o X 0
ALLIL ALKOL ts-s 20 D D
60 D D
ALUMINYUM HIDROKSIT ~ susp. 20 D D
60 D D
20 D D
AMONYAK kuru gaz ts-g 40 D
) 20 D D
AMONYAK ,sulu doy.¢oz. 40 D 0
20 D D
AMONYAK ,sivi ts-g 40 D
AMONYUM KLORUR doy. Goz. 20 D D
60 D D
AMONYUM SULFAT doy. Céz. 20 D D
60 D D
ASETIK ASIT 50 20 D D
60 D
L 20 D D
ASETIK ASIT .donar >96 0 o o
ASETON ts-s 20 SD D
60 sD D
BAKIR (II) SULFAT doy.c6z. 20 D D
60 D D
BENZEN ts-s 20 SD SD
60 sD DZ
BENZIN (YAKIT) cal.coz. 20 D Dz
60 sD Dz
BIRA cal.céz. 20 D D
60 D D
20 D D
BUTAN, gaz ts-g 40 D
CivA ts-s 20 D D
60 D D
DEMIR (I)VE (I)KLORUR  doy. Céz. 20 D D
60 D D
20 D
ETANOL 40 o 2
ETILEN GLIKOL ts-s 20 D D
60 D D
FENOL c67 20 D
' 60 D
. 20 D D
FORMALDEHIT 30 - 40 o A

21
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KIMYASAL MADDELERE DAYANIKLILIK TABLOSU

KIMYASALIN ADI % KONST. TCC) HDPE PP
o 20 D D
GLISERIN ts-s 40 D D
20 D D
HAVA ts-g 40 D D
. 20 D D
HIDROJEN ts-g 40 D
. . 30 20 D D
HIDROJEN PEROKSIT 40 D D
20 D D
HIDROKLORIK ASID . 60 D 5D
. 20 D D
derisik 40 D
. 20 D D
iDRAR 40 D D
_ . 20 DZ D
[YOT(ALKOLDE) cal.coz. ‘0 .-
. siis 20 D D
KALSIYUM KARBONAT p. 40 D D
. ) ) 20 D D
KALSIYUM KLORUR doy.coz. 40 D D
] L o ts-g 20 D D
KARBON DIOKSIT , nemli gaz 60 D D
] . ] ts-g 20 D D
KARBON MONOKSIT, gaz 40 D D
) . fo s 20 SD DZ
KARBON TETRAKLORUR 40 D7 D7
20 SD DZ
KLOR (kuru gaz) ts-g 60 DZ DZ
B 20 SD D
KLORLU SU doy.coz. 40 D7 D
fo - s 20 DZ SD
KLOROFORM 40 D7 D7
B 20 D D
KURSUN ASETAT doy.coz. ‘0 0 0
o L } 20 D D
KUKURT DIOKSIT, kuru gaz 60 D
. 20 D D
METIL ALKOL ts-s 40 D
20 D D
10 60 D DZ
. . 25 20 D D
NITRIK ASIT 40 D D7
20 DZ DZ
>50 60 DZ DZ
o . o 20 DZ DZ
NITRIK ASIT (dumanli azotoksitle) 60 D7 D7
. 20 D D
OKSIJEN , gaz ts-g 60 SD
20 D
. . . 60 D
POTASYUM HIDROKSIT coz. 20 D
50" ye kadar 40 D




PLASTIK LEVHA URUNLERI KATALOGU FIRAT]

KIMYASALIN ADI % KONST. T(°C) HDPE PP
20 D
PROPAN (gaz) ts-g 20
. 60
SABUN coz. 20 D D
. 60 D SD
SIKLOHEKZANOL ts -k 20 D D
. . 60 D D
SODYUM BIKARBONAT doy.coz. 20 D D
. . 60 D D
SIRKE cal.coz. 20 D D
. 60 D D
. . coz. 20 D D
SODYUM HIDROKSIT 60 D
40 20 D D
. 60 D D
doy.coz. 20 D D
SODYUM KARBONAT 60 D D
50" ye kadar 20 D D
. . 60 D D
SODYUM KLORUR doy.coz. 20 b b
. . 60 D D
SODYUM SULFAT doy.coz. 20 b b
. 60 D D
SU, damitik, deniz 20 D D
, . 60 D D
"SU kullanma, mineral(maden)” cal.coz. 20 D D
10 30 gg B B
60 D SD
R . S0 20 D SD
SULFURIK ASIT 60 D7 D7
78 20 Dz SD
60 Dz Dz
dumanli
. . 20 D D
suUT ¢al.coz. 40 D D
. 20 D D
SARAP cal.coz. 60 D D
20 SD SD
. . 20 Dz Dz
TRIKLOROETILEN ts-s 60 D7 D7
. . 20 D
URE coz. 60 D
= o 20 D
"YAGLAR (bitkisel ve hayvansal]” ts-s 60 SD
HDPE: YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN ts.: Teknik saflikta, en az
PP: Polipropilen ts -k: Teknik saflikta, kati

ts - s:Teknik saflikta, sivi

ts- g:Teknik saflikta, gaz
siisp.:Suspansiyon, 20 C da
doygun ¢ozeltide hazirlanmis

D: DAYANIKLI

Tabloda "D ' semboli ile gosterilen mamuller disaridan
herhangi bir mekanik etkinin olmadigr durumlarda ve belirtilen
sicaklik ve konsantrasyonlardaki kimyasal maddelerle
kullanildiginda , 6zelliklerinde olumsuz yonde bir degisiklik SD. SINIRDA DAYANIKLI

meydana gelmez. Tabloda "SD " semboli ile gosterilen mamuller disaridan

herhangi bir mekanik etkinin olmadigr durumlarda ve
DZ: DAYANIKSIZ belirtilen sicaklik ve konsantrasyonlardaki kimyasal
Tabloda " DZ ' ile gosterilen mamuller uygulamalarda maddelerle kullanildiginda, 6zelliklerinde olumsuz yonde
kimyasal maddelerden cok fazla etkilendiklerinden kullanilmazlar.  bir degisiklik meydana gelmez.
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URUN KATALOGU
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SU DEPOLARINA |G CEPHE IZOLASYONU YAPILMASI
ISINE AIT TEKNIK SARTNAME

HDPE LEVHA ILE SU YALITIMI YAPILMASI

ls bu sartname icmesuyu depolarinda yapilacak olan su yalitim islerinde kullanilacak
“HDPE LEVHA ILE SU YALITIMI YAPILMASI” imalatini tanimlamaktadir. Su deposunun
icinde, su ile direk temas eden tUm betonarme yuzeylerin bahsi gecen malzemeler ile
izolasyonu yapilacaktir.

HDPE LEVHA ILE SU YALITIMI YAPILMASI TEKNIK SARTNAMESI

1. Su depolarinin taban ve dort duvar yiizeyine (silindirik deponun taban ve i¢ yanal
ylzeylerine) izolasyon yapilacaktir.

2. Suizolasyonunda kullanilacak malzeme ; HDPE den mamul naturel renkli ve
min 0,94 gr/cm3 yogunlugunda su yalitim malzemesi olacaktir.

3. izolasyon islerinde kullanilacak olan is iskelesi, asansor, kurulmasi, sokiilmesi, yatay
ve dusey tasiyicilar yukleniciye ait olacaktir. Bu isler icin yukleniciye ayrica herhangi bir
bedel 6denmeyecektir.

4. izolasyon yapilacak tiim yiizeyler 250 bar su jetiyle basincli suyla temizlenecek, tiim
yuzeylerdeki kir, toz vb. temizlenecek, kimyasal uygulama esnasinda yapismayi onleyecek
tum unsurlar giderilecektir.

0. Yuzeylerdeki zayif ve gevsek parcalar basincli su veya hava yardimiyla ya da mekanik
fircayla iyice temizlenecektir. Bozulmus beton kisimlarda saglam betona ulasincaya kadar
kesilmeli veya temizlenmeli ve yapilacak olan izolasyon isinin amacina ve teknigine uygun
olan tamir harciyla yuzey tamiri yapilarak, su izolasyonu uygulamasina hazir hale
getirilmelidir. Bu is icin ayrica bedel cdenmeyecektir.

6. idare, izolasyonu yapilacak icme suyu deposu HDPE levha ile kaplamasinda gerekli
elektrik enerjisini yukleniciye saglayacaktir.

7. Su izolasyonunda kullanilacak malzeme HDPE levha, ozellikle icme suyu depolarinin su
yalitimi icin tasarlanmis ve Uretilmis olacaktir. Malzemenin icme suyu ile temasa
uygunluk test raporlari saglanmis olacaktir.

8. i ylizeylerdeki catlak kisimlar V seklinde acilarak yapilacak olan su izolasyonun
teknigine ve amacina uygun cimento ve kristalize esasli elastik tamir harciyla
doldurularak yuzey su izolasyonuna hazir hale getirilecektir.

9. Su izolasyonunda kullanilacak olan malzeme yapisinin 6zellikleri asagida belirtilen
degerlerde olacaktir.
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Ozellik Test Metodu Birim Deger Natur
Yogunluk SO 1183 Gr/cm3 20,940
MRF - Erime
Akis Miktari ISO 1133 Gr/10dk 0,1-2,0
190 0C/5 kg
Esneklik Modiili IS0 527 N/mm? >800
Kopma Uzamasi SO 527 % > 350
Isil Genlesme Katsayisi DIN 53752 K'x10™ 1,8
Yiizey Direnci DIN VDE 0303,T3 Q >1012
Isisal iletkenlik DIN 52612 W/mK 0,4
Sertlik ISO 868 Shore D 60

10. Tim izolasyon isleri tamamlandiktan sonra su deposundan c¢ikisi saglayan mevcut
borular kor flans veya vana yardimiyla kapatilarak su cikisi tamamen kesilecek, su deposu
test amacli doldurulacak ve 24 saat slireyle bekletilecektir. Stire sonunda olcilen su
seviyesinden en fazla %1 (ytizde 1) oraninda eksilmeye izin verilecektir.

11. Belirlenen siire sonunda olgtilen su seviyesinde yukari belirtilen orandan fazla eksilme
oldugu taktirde su deposu bosaltilarak belirtilen deger saglanincaya kadar izolasyon

islemine devam edilecektir. Bu islem icin yuklenici hi¢bir tcret talep edemez.

12. Yukarida belirtilen izolasyon islerinde kullanilan tim sarf malzemeleri, ekip ve
elemanlari, yatay ve disey tasimalari yiklenici karsilayacaktir.

13. Yapilacak olan izolasyon islerine haiz is glvenligi ve is guvenliginin saglanmasina
yonelik tim koruyucu onlemleri, kullanilan malzemenin kimyasal 6zelligine karsi gerekli

koruyucu ekip ve ekipmanlarin saglanmasini yiklenici saglayacaktir.

14. izolasyonda kullanilacak levhalar ISO 9001 kalite sertifikasina sahip olacaktir. Ayrica
TSE 6905 EN ISO 14632 belgeli olmalidir.

15. Malzeme kalinligi 3-5 mm araliginda olmalidir.
16. +5 °C altinda dislk sicakliklarda veya donmus bir tabaka tizerine uygulanmamalidir.
17. Alti kose somunlar TS 1026-43 ISO 7417'ye uygun,

18. Civatalar- Tas ve beton - Metrik vidali TS 1034’e uygun olmalidir.
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19. Demir ve celikten yapilmis malzemeler TS 951 EN 1179’a uygun cinko kilce
kullanilarak, TS 914 EN ISO 1461'e gére 488gr/ m? olacak sekilde sicak daldirma usulii
galvanizlenmis olmalidir.

20. Kaynak ekstruderinde kullanilacak kaynak cubuklari, kaynatilacak HDPE plakalar ile
ayni yogunluga sahip ve dizgun ekstride olmalidir.

21. Kaplanacak olan depo idare tarafindan tamamen bos teslim edildikten sonra kurulugu
gozden gecirilecektir. Zemindeki su 0,3 cm’i gegmemelidir. Eger geciyorsa yliksek vakum

ozelligine sahip vidanjor ile dip suyu tahliye edilmeli ve depoya gelen su akislari kesilmeli-
dir.

22. Kaplamada kullanilcak HDPE plakalar depo icine indirilip uygun ol¢ide kesilip
sekillendirilecek , kaynak agizlari acilacak , ardindan minimum m?%de 1 adet celik dibelle
sabitlenecektir. Gerekir ise bu sayinin arttirilmasi istenebilecektir.

23. Sabitleme isleminin ardindan ol¢ud tamligindan emin olunduktan sonra ortam
sicakligina gore ayarlanmis kaynak makinasi ve kurutulmus kaynak cubuklari ile on i1sitma
islemini gerceklestirip birlesme noktasina uygun kaynak agizi acilmis HDPE levhalari
ekstrider kaynagi ile birlestirilecektir.

24. Kaynak yapildiktan sonra galvanizlenmis civata ve pul takimiyine HDPE kortapa ya da
ektrizyon HDPE malzeme ile levhaya birlestirilecek ve suyla temasi engellenecektir.
Kaynak oncesi mutlaka raspa ile kaynak yapilacak ylizey kazinmali ve bu sayede oksi-
dasyon tabakasi kaldirilmis olmalidir.

25. Deponun ayri odaciklara sahip olmasi istenirse yine HDPE malzeme ile bolmeler
yapilacaktir.
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firat.com

™ B/ Firatplastik
info@firat.com
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Firat Plastik Kaucuk Sanayi ve Ticaret AS. herhangi bir bildirimde bulunmaksizin
bu brostirde her tarlt degisiklik yapma hakkini sakh tutar.




